
 

 

 1.7225نام فولاد: 
 نام های دیگر: 

AISI/SAE EN JIS GOST DIN Mat. No. Ravne نام تجاری 

4142 
42CRMO4 

 
– 4Ch5MF1S – 1.7225 VCMO140 – 

 ترکیب شیمیایی:

 کربن سیلیسیم منگنز کروم مولیبدن نیکل وانادیوم تنگستن عناصر دیگر

– – – – 0.15-0.30 0.90-1.20 0.60-0.90 0.40 
0.38-
0.45 

 مشخصات کلی: 

 یاستحکام بالا، چقرمگ یدارا تولید می شود وو کوئنچ شده تمپر  بیشتر بصورت که است din 1.7225استاندارد  یاژ یفولاد آل کی 
 بالا و مقاومت در برابر ضربه خوب پس از کوئنچ و تمپر کردن است. یخوب، حد خستگ یر یپذ یخوب، سخت

 مشخصات فیزیکی:

  1.7225 عملیات حرارتی رسانایی گرمایی فولاد [W/m.k] 
 

20°c 

46 

 3 [ چگالیg/cm[  

20°c 

7.83 

 
  72251 فولاد عملیات حرارتیمقاومت الکتریکی. ]m/ 2Ohm mm[ 



 

 

 
20°c 

0.19 

 
  ویژهظرفیت گرمایی [J/g.K] 
 

20°c 

0.46 

 

 خواص مکانیکی:

 مگاپاسکال خواص مکانیکی

 MPa 1300 استحکام کششی

 MPa 900 استحکام تسلیم

 GPa 217 مدول الاستیک

 

 

 

 خواص عمومی:

 مناسب می باشد پولیش کاری

 مناسب می باشد دانه بندی

 مقاومت در برابر سایش را افزایش می دهد نیتریدینگ

 .، جزئیات را میتوان از نمودار ها دریافت کرددر آب و روغن درجه سانتیگراد 880-820در دمای  کاریسخت 

 

 



 

 

 عملیات حرارتی:

 درجه سانتیگراد 720-680: بازپخت نرم

 درجه سانتیگراد 880-840: تنش زدایی برای از بین بردن تنش پسماند پس از ماشینکاری درشت در بازپخت

 HRC 53: تقریبا سختی قابل دستیابی

 

 کاربرد:

خودرو و هواپیما مانند سگدست،اکسل، شاتون، میل لنگ، اجزا با چقرمگی بالا  از این فولاد برای ساخت
 مقداربزرگ و متوسط که به  یهابا اندازه  یکیپلاست یها قالبها و حلقه های کوچک، چرخ دنده 

 یو اتصالات لوله حفار  یفنر  یها رهیاتصال باربر، گ یها لهی، مدارند ازین یاز استحکام و چقرمگ یخاص
 .مناسب است چاه

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 نمودار تبدیل زمان و دما

 

 

میزان سختی 

HV 
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